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?/ho-S 5967 

Die Erfindung becriff t eine PreSwalze zur Behandlung einer 
Materialbahn in einem mit einer Gegenflache gebildeten PreS- 
spalt, mit einem Walzenmantel , einem diesen durchsetzenden 
Trager, wenigstens einem hydrodynamischen vmd / oder 
hydrostatischen Stutzelement, durch das der Walzenmantel im 
Bereich des PreSsoalts auf dera Trager abgestutzt ist, und 
zwei drehbar am Trager gelagerten Stimwanden, an denen die 
beiden Endabschnitte des Walzentnantels dichtend befestigt 
sind, wobei wenigstens einer der beiden Endabschnitte an der 
betreffenden Stimwand festgeklemrat ist. 

Der in der Regel tuchartige Walzenmantel einer derartigen 
PreSwalze muS aufgrund des auftretenden Verschleifies regel - 
maSig ausgetauscht werden. Hierzu muS der auszutauschende 
Walzenmantel zunachst von den Stimwanden gelost werden. 
AnschlieSend ist der neue Walzenmantel wiederum so an den 
Stimwanden zu befestigen, daS die erforderliche Abdichtung 
sichergestellt ist. Die jeweilige Art der Befestigimg und 
Abdichtung ist entscheidend fur die sich jeweils ergebenden 
Stillstandszeiten der betreffenden Walzenanordnung. 

Bei einer aus der DE 35 01 635 C2 bekannten Prefiwalze der 
eingangs genannten Art wird ein jeweiliger Endabschnitt des 
Walzenraantels mittels eines Spannf lansches gegen die aviilere 
stimseite der betreffenden Stimwand gepreiSt, wozu es erfor- 
derlich ist, daS der Endabschnitt radial nach innen umgebo- 
gen wird. Um dies zu ermoglichen, ist der Endabschnitt des 
Walzenmantels mit einer Vielzahl von Einschnitten versehen. 
Zum Zentrieren des Walzenmantels sind an der Stimwand 
Vorsprunge vorgesehen, die bei montiertem Mantel in dessen 
randseitige Einschnitte eingreifen. 


Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine PreSwalze der 
eingangs genannten Art zu schaffen, bei der die Befestigung 
eines jeweiliger. Walzenmantels unter Gewahrleistung einer 
zuverlassigen Abdichtung vereinfacht ist und insbesondere 
auch dickere und steifere Walzenmantel sowie Walzenraantel 
mit in gewissen Grenzen unterschiedlichen Durchmessern auf 
zuverlassige Weise problemlos befestigbar sind. 

Die Aufgabe wird nach der Erfindung dadurch gelost, daS zum 
Festklenmen eines jeweiligen Endabschnitts des Walzenmantels 
ein Klemmring vorgesehen ist, der auf einem sich ins Walzen- 
innere erscreckenden, zumindest abschnittsweise zylindri- 
schen Teil der betreffenden Stirnwand axial verschiebbar ge- 
lagert und gefuhrt ist, daS die betreffende Stirnwand ira 
Umf angsbereich mit einer zur gegenuberliegenden Stirnwand 
hin offenen Ringnut versehen ist und daS der Klemmring einen 
sich axial nach auSen verjungenden, in die Ringnut eingrei- 
fenden Keilabschnitt aufweist, der eine konische Aufienum- 
fangsflache besitzt, die mit einer konischen Gegenflache 
zusammenwirkt , urn den jeweiligen Endabschnitt des Walzenman- 
tels in der Ringnut f estzuklemmen. 

Aufgrund dieser Ausbildung ist eine luft- und oldichte Befe- 
stigung eines jeweiligen Walzenmantels auf einfache und da- 
mit schnelle Weise moglich, wodurch die entsprechenden Still- 
standszeiten der betreffenden Walzenanordnung kurz gehalten 
warden konnen. Zudem ergibt sich eine bessere Anpassvmg an 
unterschiedliche Manteldurchmesser • Auch die Verwendung 
dickerer und steiferer Walzenmantel ist problemlos moglich. 
Ein weiterer Vorreil besteht darin, daS die Mantelenden 
gerade geschnitten sein konnen. 

Die Ringnut ist radial nach innen zweckmaSiger^veise durch 
den sich axial ins Walzeninnere erstreckenden Teil der 
betreffenden Stirnwand und radial nach auSen durch die 
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Innenumfangsflache eines mit der becreffenden Stirnwand 
verbundenen AuSenringes begrenzt. Hierbei kann der AuSenring 
vorzugsweise durch einen BajonettverschluS losbar mit der 
Stirnwand verbunden sein. 


Der jeweilige Endabschnitt des Walzentnantels wird dichtend 
in einen innerhalb der Ringnut gebildeten Klemmspalt aufge- 
nonmen. Bei einer vorteilhaften Ausfuhrungsvariante wird 
dieser Klemmspalt durch die konische AuiSenumfangsf lache des 
dem Klemmring zugeordneten Keilabschnitts una die konische 
Gegenf lache, vorzugsweise die Innenumfangsflache des AuSen- 
ringes gebildet. 

Durch die Verwendung einer zusttzlichen pneumatischen Dich- 
tung zwischen dem Klemmring und dem AuSenring wird das Zen- 
trieren des Walzenmantels erleichtert. Dieser kann wahrend 
des Befestigens mit Innendruck beaufschlagt werden, wodurch 
eine zylindrische Ausrichtung erfolgt. 

Gemk& einer weiteren vorteilhaften Ausfuhrungsvariante ist 
in die Ringnut ein elastischer Spreizring eingesetzt, an des- 
sen Innenumfang die konische Gegenf lache vorgesehen ist. in 
diesem Pall ist der den jeweiligen Endabschnitt des Walzen- 
mantels aufnehmende Klemmspalt vorzugsweise durch die zylin- 
drische AuSenumfangsflache des Spreizringes und eine zylin- 
drische Gegenf lache gebildet. In diesem Klemmspalt wird der 
jeweilige Endabschnitt des Walzenmantels dadurch dichtend 
f estgeklemmt , dafi der Spreizring durch ein axiales Verstel- 
len des Klemmringes radial ausgedehnt wird. Wird als Spreiz- 
ring ein vorzugsweise aus Metall bestehender Schlitzring ver- 
wendet, so sind die Schlitze zweckmaSigerweise mit gummiela- 
stischem Dichtmaterial ausgefailt. Der Spreizring kann auch 
aus einem elastischen Material wie insbesondere Kunststoff 
gefertigt sein. 
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Der axial verschiebbare Klemmring kann nach Art eines Kol- 
bens hydraulisch oder auch durch Stellschrauben Oder derglei- 
chen verstellbar sein. In beiden Fallen ist es denkbar, den 
zwischen einer Klemmstellung und einer Freigabestellung ver- 
schiebbaren Klemmring in wenigstens einer Richtung, vorzugs- 
weise in Richtung auf die Freigabestellung federzubelasten. 

In den Dnteranspruchen sind weitere vorteilhafts Ausfuhrungs- 
varianten der erf indungsgemaSen PreSwalze angegeben. 

Die Erfindung wird im folgenden anhand von Ausfuhrungsbei- 
spielen unter Bezugnahme auf die Zeichnung naher beschrie- 
ben; in dieser zeigen: 


Figur 1 einen radialen Teilschnitt durch ein Ende 

einer Ausfuhxningsvariante einer PreSwalze, 

Figur 2 einen radialen Teilschnitt durch ein Ende 

einer weiteren Ausfuhrxingsvariante einer 
PreSwalze, 

Figur 3 eine Figur 1 vergleichbare Darstellung einer 

weiteren Ausfuhrungsvariante einer PreSwalze 
und 


Figur 4 eine Teildrauf sicht des Spreizringes der in 

Figur 3 gezeigten PreSwalze, wobei der Aufien- 
ring weggelassen ist . 

Figur 1 zeigt die obere Halfte des linken Teils einer PreS- 
walze 10 zur Behandlung einer Materialbahn in einem mit ei- 
ner nicht gezeigten Gegenflache gebildeten PreSspalt, Hier- 
bei kann die Gegenflache beispielsweise durch eine Gegenwal- 
ze gebildet sein. 


Die PreSwalze umfaSt einsn vorzugsweise flexiblen Walzenman- 
tel 12 sowie einen diesen durchsetzenden, nicht dargestell- 
ten Trager. Im zwischen den beiden Walzeenden gelegenen, mit 
der Gegenfiache den PreSspalt bildenden Bereich ist der Wal 
zenmantel 12 durch wenigstens ein (nicht gezeigtes) Stutzele 
ment abgestutzt. Hierbei kann es sich urn ein hydrodynami- 
sches imd/oder hydrostatisches Stutzelement handeln, das vor 
zugsweise hydraalisch gegen die Mantel innenseite gepreSt 
wird. Zwischen dieser und dem Stutzelement vs^ird auf hydro- 
dynamische bzw, hydrostatische Weise ein Schcnierf ilra er- 
zeugt . 

Auf dem Trager sind zwei Stirnwande 16 drehbar abgestutzt, 
von denen lediglich die linke gezeigt ist. An diesen 
Stimwanden 16 sind die beiden Endabschnitte 18 des Walzen- 
mantels 12 luft- und oldicht befestigt. Hierbei ist zumin- 
dest einer dieser beiden Endabschnitte 18 an der betreffen- 
den Stimwand 16 f estgeklemmt, wie dies in Figur 1 darge- 
stellt ist. 

Zum Festklemmen des jeweiligen Endabschnitts 18 des Walzen- 
mantels 12 ist gemaS Figur 1 ein Klerararing 20 vorgesehen. 
Dieser Klemmring 20 ist auf einem abschnittsweise zylindri- 
schen Teil 22 der Stirnwand 16 axial verschiebbar gelagert. 
Dieser abschnittsweise zylindrische Teil 22 erstreckt sich 
ausgehend von einem axial auBeren Flansch 24 der Stimwand 
16 axial ins Walzeninnere . Ausgehend von diesem Flansch 24 
umfaSt er einen ersten zylindrischen Abschnitt groSeren 
AuSendurchmessers, der unter Bildung einer Stufe 26 in einen 
zweiten Abschnitt kleineren AuSendurchmessers iibergeht. Mit 
der axial innenliegenden Stimwand des abschnittsweise zylin- 
drischen Teils 22 ist mittels Schrauben 28 ein AbschluSring 
3 0 verbunden, dessen AuSendurchmesser gleich dem AuSendurch- 
messer des. an den Flansch 24 angrenzenden zylindrischen 
Abschnitts des Teils 22 ist. Damit ergibt sich zwischen der 


Stufe 26 und dem AbschluSring 30 sowie zwischen der AuSenum- 
fangsflache des axial innenliegenden zylindrischen Ab- 
schnitts des Teils 22 und dem Klemraring 20 ein Ringraum 32. 
Am zylindrischen Innenumf ang des Klemmringes 20 ist ein Ring- 
kolbenelement 34 vorgesehen, das dichtend auf dem rechten 
zylindrischen Abschnitt des sich in das Walzeninnere er- 
streckenden Teils der Stirnwand 16 gefuhrt ist. Durch dieses 
einstuckig mit dem Kleramring 20 ausgebildete Ringkolbenele- 
ment 34 wird der Ringraum 32 in zwei Ringraume unterteilt, 
die entsprechend mit einem Druckmittel beauf schlagbar sind, 
urn den Klemmring 20 nach Art eines Ringkolbens hydraulisch 
in die eine oder die andere Richtung zu verstellen. Grund- 
satzlich ist jedoch auch eine pneumatische Betatigung dieses 
Ringkolbens denkbar. In Ringnuten des an den Flansch 24 an- 
grenzenden zylindrischen Abschnitts des Teils 16, des Ring- 
kolbenelements 34 und des AbschluSringes 30 ist jeweils ein 
Dichtring 36 eingesetzt. 

Ferner sind Bolzen 38 vorgesehen, deren Kopf ira Flansch 24 
versenkt ist und deren Schaft sich axial in den Klemmring 20 
erstreckt. Grundsatzlich ist es moglich, dafi der Klemmring 
20 durch diese Bolzen 38 lediglich zusatzlich gefuhrt wird. 
Es konnen jedoch auch Stellschrauben vorgesehen sein, urn den 
Klemmring 20 zu verstellen. SchlieSlich ist es auch denJcbar, 
den Klemmring 20 in der beschriebenen Weise zunachst nach 
Art eines Ringkolbens zu verstellen und ihn dann nach zen- 
triertem Walzenmantel 12 durch Bolzen, Schrauben oder der- 
gleichen in der Klemmstellung zu f ixieren. 

Der Stirnwand 16 ist ein AuSenring 40 zugeordnet, der mit 
dieser vorzugsweise durch einen Ba jonettverschlufi losbar ver- 
bunden ist. Im Umf angsbereich der Stirnwand 16 wird somit 
eine zur gegenuberliegenden Stirnwand hin offene Ringnut 42 
gebildet, die radial nach innen durch den sich axial ins Wal- 
zeninnere erstreckenden Teil 22 und radial nach aulSen durch 
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die Innenumfangsflache 44 des AuSenrings 40 begrenzt ist. 
Der Boden dieser Ringnut 42 wird durch den Flansch 24 der 
Stirnwand 16 gebildet. 

Der Klemmring 20 weist einen sich axial nach aufien verjungen- 
den, zumindest in der Klemmstellung in die Ringnut 44 ein- 
greifenden Keilabschnitt 46 auf . Dieser Keilabschnitt 46 
besitzt eine konische AuSenumfangsf lache 48, die init einer 
konischen Gegenflache zusammenwirkt , die im vorliegenden 
Fall durch die Innenumfangsflache... 44 des AuSenrings 40 ge- 
bildet wird. 

In der in Figur l gezeigten Klemmstellung des Klemmringes 20 
wird der Encabschnitt 18 des Walzenmantels 12 somit dichtend 
in einem Klerrvnspalt festgeklemmt , der durch die konische 
AuSenumfangsf iache 4 8 des Keilabschnitt s 46 und die konische 
Innenumfangsflache 44 des AuISenrings 40 gebildet wird. 

Die konische AuSenumfangsf lache 48 des dem Klemmring 2C zuge- 
ordneten Keilabschnitts 46 ist mit Rillen 50 versehen, urn 
die Haftung des Endabschnitts 18 des Walzenmantels 12 am 
Klemmring 20 zu erhohen. Diese Rillen konnen mit gummi- 
elastischem Dichcmaterial gefullt sein. 

In eine im AnschluS an die konische AuSenumfangsf lache 48 ■ 
vorgesehene Unfangsnut 52 des Klemmringes 20 ist eine pneu- 
matische Dichtung in Form eines beispielsweise aus gummi- 
elastischem Material bestehenden Schlauches 54 eingesetzt, 
der mit einem Druckmittel beauf schlagbar ist, urn den Walzen- 
mantel 12 gegen die konische Innenumfangsflache 44 des AuSen- 
ringes 40 zu pressen. Im vorliegenden Fall ist die den 
Schiauch 54 aufnehmende Umfangsnut 52 in einem axial mittle- 
ren Bereich des Klemmringes 20 vorgesehen. Der sich daran 
anschlieSende rechte Teil des Klemmringes 20 ist ebenfalls 
konisch ausgebildet, wodurch insbesondere das Aufsetzen des 
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Walzenmantels 12 erleichtert wird. 


Die Stimwand 16 ist mittels eines Drehlagers 56 auf einem 
Lagerriag 58 drehbar gelagert, der bezuglich des Tragers 
axial verschiebbar ist . Damit kann der Walzenmantel 12 ge- 
spaimt werden, nachdem die Endabschnitte 18 an den Stimwan- 
den 16 befestigt sind. 

Wahrend der Montage des vorzugsweise tuchartigen Walzenman- 
tels 12 kann die Walze nach einer Beaufschlagung des zur Ab- 
dichtung dienenden Schlauches 54 mit Innendruck beauf schlagt 
werden, wodurch der Walzenmantel 12 zylindrisch ausgerichtet 
und zentriert wird. Zum Herstellen und Losen der Klemmung 
wird der Kletnmring 20 nach Art eines hydraulischen Ringkol- 
bens verstellt. 

Figur 2 zeigt eine weitere Ausfuhrungsvariante einer PreSwal- 
ze 10, bei der auf die pneumatische Dichtung verzichtet wur- 
de. Der sich ins Walzeninnere erstreckende Teil 22 der Stim- 
wand 16 weist hier eine durchgehend zylindrische 
Aufienumfangsflache auf, auf der der Klemmring 20 axial 
verschiebbar gefflhrt ist. 

Der Klemmring 20 wird nicht mehr aach Art eines Ringkolbens 
hydraulisch, sondern mittels (nicht gezeigter) Schrauben ver- 
stellt: Er ist kurzer als der in Figur l gezeigte Klemmring. 
Er besteht im wesentlichen nur noch aus dem die konische 
Aufienumfangsflache 48 aufweisenden Keilabschnitt 46; Die ko- 
nische Aufienumfangsflache 48 ist wiederum mit die Haftung er- 
hohenden, vorzugsweise mit gummielastischem Material gefiill- 
ten Rillen 50 versehen. Auch in diesem Fall wird der Klemm- 
spalt durch die konische Aufienumfangsflache 48 des Klemmrin- 
ges 20 und die konische Innenumf angsf ISche 44 eines AuSen- 
ringes 40 gebildet, der beispielsweise durch einen Bajonett- 
verschlufi losbar mit der Stimwand 16 verbunden ist. 
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Zwischen dem zylindrischen Teil 22 und dem Klemmring 20 ist 
wieder eir. Dichtring 36 vorgesehen, der in einer auSeren 
Ringnut des zylindrischen Teils 22 angeordnet ist. Figur 2 
zeigt den Klemmring 20 in der Klemmstellung, in dsr der End- 
abschnitt 18 des Walzenmantels 12 innerhalb der Ringnut 42 
in einem Klemmspait festgeklemmt ist, der durch die konische 
AuSenumfangsflache 48 des Klemmrings 20 und die konische 
Innenumfangsf lache 44 des AulSenrings 40 gebildet ist. 

Uber das Drehlager 56 ist die Stimwand 16 wiederum auf ei- 
nem Lagerring drehbar gelagert, der bezuglich des Tragers 
axial verschiebbar ist. 

Bei der in Figur 3 gezeigten weiteren Ausfuhrungsvariante 
einer PreSwalze 10 ist in die zwischen dem zylindrischen 
Teil 22 und dem Aufienring 40 gebildete Ringnut 42 zusatzlich 
ein elastischer Spreizring 60 eingesetzt, dessen Innenum- 
fangsflache 62 die mit der konischen AuSenumfangsf lache 48 
des Klemnringes 20 zusammenwirkende konische Gegenf lache bil- 
det. Dagegen ist die AuiSenumfangsf lache 54 des Spreizringes 
60 zylindrisch. Die entsprechende Gegenf lache wird durch die 
zylindrische Innenumfangsf lache 66 des AuiSenringes 40 gebil- 
det. Der den Endabschnitt 18 des Walzenmantels aufnehmende 
Klemmspait ergibt sich hier zwischen der zylindrischen 
AiiSenumfangsf lache 64 des Spreizringes 60 und der zylindri- 
schen Innenumfangsf lache 66 des AuSenringes 40. 

Die zylindrische AuiSenumfangsf lache 64 ist wiederum mit Ril- 
len 50 versehen, um die Haftung zu erhohen. In diese Rillen 
kann beispielsweise gummielastisches Dichtmaterial einge- 
setzt sein. 


Im vorliegenden Fall ist der Klemmring 20 lediglich in Rich- 
tung auf die Klemmstellung, d.h. nach links, nach Art eines 
Kolbens hydraulisch verstellbar. Hierzu ist zwischen dem 
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zylindrischen Teil 22 una dem Klemmring 20 ein mit Druck- 
mittel beaufschiagter Ringraum 68 vorgesehen. In Richtung 
der Frsigabestellung ist der Klemmring 20 durch Druckfedern 
70 belastet, die sich einerseits am durch den Flansch 24 
gebildeten Boden der Ringnut 42 und andererseits am Klemm- 
ring 20 abstuczen. Hierbei sind die Druckfedern 70 uber den 
groSten Teil ihrer Lange hinweg in im Klemmring 20 ausgebil- 
deten Bohrungen 72 aufgenoramen. 

Zur Bildur.g des mic Druckmittel beauf schlagbaren Ringraums 
68 besiczc der rechce Teil des Klemmringes 20 einen geringe- 
ren Innendurchmesser als der linke. Radial nach innen ist 
dieser Ringraun €8 wiederum durch einen AbschluSring 30 be- 
grenzt, der 'iber Schrauben 28 rait dem zylindrischen Teil 22 
der Stimwar.c 16 verbunden ist. 

Zwischen derr. zylindrischen Teil 22 und dem Klemmring 20 so- 
wie zwischen ceii AbschluSring 30 und dem Klemmring 20 sind 
Dichtringe 36 angeordnet . 

Die Stirnwanc IS ist uber das Drehlager 56 wiederum drehbar 
auf einem bezuglich des Tragers axial verstellbaren Lager- 
ring gelagert (hier nicht dargestellt) . Dieser Lagerring 
kann, ebenso wie bei den vorhergehenden Ausfuhrungsvarian- 
ten, auf einem dem Trager zugeordneten Lagerzapfen oder 
dergleichen ancecrcnet sein. 

Wie am besten anhar.d von Figur 4 zu erkennen ist, ist der 
vorzugsweise aus Metall bestehende elastische Spreizring 60 
mit Schlitzen 74 versehen, wodurch sich eine Maanderform er- 
gibt. Die Schlitze 74 konnen mit gummielastischem Dichtmate- 
rial ausgefullt sein, um die erf orderliche Dichtwirkung zu 
gewahrleisten. 


Indem der Klemmring 20 entgegen der Kraft der Fedem 70 
hydraulisch in die linke Klemmstellung (vgl. Figur 3) bewegt 
wird, wird der Spreizring SO uber die zusammenwirkenden koni- 
schen Flachen 62, 48 radial gedehnt und nach auSen gegen die 
Innenumfangsf lache 66 des AuSenrings 4 0 gepreSt, wodurch der 
Endabschnitt 18 des Walzenmantels f estgeklemmt wird. 
Bei der in Figur 3 darges tell ten Ausfuhrungsvariante wird 
der Klenmring 20 hydraulisch entgegen der Kraft der Druck- 
federn in die Klemmstellung bewegt, wahrend er durch die 
Druckfedern 70 in die Freigabestellung zuruckgestellt wird. 
Gmndsaczlich ist es jedoch auch denkbar, dafi der Klemmring 
20 in beiden Richtungen jeweils entgegen einer Federkraft 
hydraulisch oder durch Stellschrauben betatigt wird. 

Bei samtlichen Ausfuhrungs variant en ist stets eine luft- und 
oldichte Befescigung gewahrleistet . Abweichungen des Mantel- 
durchmessers konnen problemlos kompensiert werden. Bei einem 
praktischen Ausfiihrungsbeispiel wurden Abweichungen von bis 
zu 5 mm kompensiert. Bin Zentrieren des Walzenmantels ist 
problemlos moglich, indem dieser beispielsweise wahrend der 
Montage mit Innendruck beaufschlagt wird, Hierdurch ergibt 
sich automatisch eine zylindrische Ausrichtung. Bin jeweili- 
ger Mantelwechsel ist auf einfache und schnelle Weise mog- 
lich, so daS Stillstandszeiten der betreffenden Walzenanord- 
nung moglichst kurz gehalten werden. Abgesehen von der besse- 
ren Durchmesseranpassung ist insbesondere auch eine Befesti- 
gung dickerer und steiferer Walzenmantel problemlos moglich. 
Dies trifft insbesondere auf die in den Figuren 3 und 4 ge- 
zeigte, mit einem Spreizring versehene Aiisfuhrungsvariante 
zu. Die Montage eines jeweiligen Walzenmantels ist bei samt- 
lichen Ausfuhrungsvarianten auf auSerst einfache und zuver- 
lassige Weise moglich. 
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P^ a - t e a - t -^nspruche 

PreSwalze (10) zur Behandlung einer Mater ialbahn in 
einem mit einer Gegenflache gebildeten PreSspalt, mit 
sinem Walzenmantel (12) , einem diesen durchsetzenden 
Trager, wenigstens einem hydrodynamischen vxid / Oder 
hydros tat ischen Stutzelement , durch das der Walzenman- 
tel (12) im Bereich des PreSspalts auf dem Trager abge- 
stutzt ist, und zwei dreb±)ar am Trager gelagerten Stim- 
wanden (16) , an denen die beiden Endabschnitte (18) des 
Walzenmantels (12) dichtend befestigt sind, wobei wenig- 
stens einer der beiden Endabschnitte (18) an der betref- 
fenden Stimwand (16) festgeklemmt ist, 
dadurch gekennzeichnet , 
daS zum Festklemmen eines jeweiligen Endabschnitts (18) 
des Walzenmantels (12) ein Klemmring (20) vorgesehen 
ist, der auf einem sich ins Walzeninnere erstreckenden, 
zumindest abschnittsweise zylindrischen Teil (22) der 
be tref fenden Stirnwand (16) axial verschiebbar gelagert 
und gefuhrt ist, daS die betreffende Stimwand (16) im 
umf angsbereich mit einer zur gegenuberliegenden Stim- 
wand (16) bin offenen Ringnut (42) versehen ist und dalS 
der Klemmring (20) einen sich axial nach auSen verjun- 
genden, in die Ringnut (42) eingreif enden Keilabschnitt 
(4 6) aufweist, der eine konische Aufienumf angsf lache 
(48) besitzt, die mit einer konischen Gegenflache (44, 
62) zusammenwirkt , urn den jeweiligen Endabschnitt (18) 
des Walzenmantels (12) in der Ringnut (42) festzu- 
klemmen. 


PreSwalze nach Anspruch 1, 

dadurch gekennzeichnet, 

daB die Ringnut {42) radial nach innen durch den sich 

axial ins Walzeninnere erstreckenden Teil (22) der 

betreffenden Stimwand (IS) und radial nach auSen durch 

die Innenumfangsflache (44) eines mit der betreffenden 

Stimwand (16) verbundenen AuSenringes (40) begrenzt 

ist . 

PreSwalze nach Anspruch 2, 

dadurch gekennzeichnet, 

daS der AuSenring (40) losbar rait der Stimwand (16) 

verbunden ist. 


PreSwalze nach Anspruch 2, 

dadurch gekennzeichnet, 

daS der AuSenring (40) durch einen Bajonettverschlvifi 

mit der Stimwand (16) verbunden ist. 

PreSwalze nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, 
daS der jeweilige Endabschnitt )18) des Walzenmantels 
(12) in einera Kleramspalt aufgenonmien ist, der durch die 
konische AuSenumfangsfl4che (48) des dem Klemmring (20) 
zugeordneten Keilabschnitts (46) und die konische Gegen- 
flache (44) gebildet ist. 

PreSwalze nach Anspruch 5, 
dadurch gekennzeichnet, 
daS die konische Gegenflache durch die Innenumfangsfla- 
che (44) des AuSenringes (40) gebildet ist. 


PreSwalze nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, 
daS zwischen dem Klemmring (20) und dem AuSenring (40) 
eine pneumatische Dichtung (54) vorgesehen ist. 

PreSwalze nach Anspinach 7, 
dadurch gekennzeichnet, 
daS die pneumatische Dichtung einen in eine Umfangsnut 
(52) des Klemmringes (20) eingesetzten, mit einem Druck- 
mittel beauf schlagbaren Schlauch (54) umfaSt, durch den 
der VJalzenmantel (12) gegen eine Gegenflache (44) preS- 
bar isc. 

PreSwalze nach einem der Anspriiche 1 bis 4, 
durch gekennzeichnet , 

daS in die Ringnut (42) ein elastischer Spreizring (60) 
eingeseczt ist, dessen Innenumf angsf lache (62) die 
konische Gegenflache bildet. 

PreSwalze nach Anspruch 9, 

durch gekennzeichnet, 

daS der jeweilige Endabschnitt (18) des Walzenmantels 

(12) in einem Klemmspalt aufgenommen ist, der durch die 

zylindrische Aufienumf angsf lache (64) des Spreizringes 

(60) und eine zylindrische Gegenflache (66) gebildet 

ist . 

PreSwalze nach Anspruch 9, 

durch gekennzeichnet, 

daS die zylindrische Gegenflache durch die Innenumf angs- 
f lache (66) des AuSenringes (40) gebildet ist. 


PreSwalze nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, 
dafi der Spreizring (60) durch einen vorzugsweise aus 
Metall bescehenden geschlitzten Ring gebildet ist. 

PreSwalze nach Anspruch 12, 

dadurch gekennzeichnet, 

daS die Schlitze (74) des Spreizringes (60) mit gumrai- 

elastischem Dichtraaterial ausgefullt sind, 

PreSwalze nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet , 
daS der Spreizring (60) aus einem elastischen Material 
wie insbesondere Kimststoff gefertigt ist. 

PreSwalze nach einem der vorhergehenden AnsprGche, 
dadurch gekennzeichnet, 
daS zumindest eine der *den Klemmspalt bildenden Plachen 
mit Rillen (50) versehen ist. 

PreSwalze nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, 
daS die konische AuSenumf angsf lache (48) des dem JEQemm- 
ring (20) zugeordneten Keilabschnitts (46) bzw. die 
zylindrische AuSenumf angsf lache (64) des Spreizringes 
(60) rait Rillen (50) versehen ist. 

PreSwalze nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet , 
daS der Kiemmring (20) nach Art eines Kolbens 
hydraulisch verstellbar ist. 
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18 . 


19. 


20. 


PreSwalze nach Anspruch 17, 

dadurch gekennzeichnet , 

daS am Innenumfang des Klemmringes (20) wenigstens ein 

Ringkolbenelecnent (34) vorgesehen ist, das dichtend auf 

dem sich ins Walzeninnere erstreckenden Teil (22) der 

betreffenden Stirnwand (16) gefuhrt ist. 

PreSwalze nach einem der Anspriiche 1 bis 16; 

dadurch gekennzeichnet , 

daE der Klemmring (20) mechanisch durch Stellschrauben 

Oder dergleichen verstelibar ist. 

PreSwalze nach einem der vcrhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet , 
daS der axial verschiebbare Klemmring (20) in einer 
Richtung f ederbeiastet ist. 

PreSwalze nach Anspruch 20, 

dadurch gekennzeichnet, 

da£ der zwischen einer Klemmstellung und einer Freigabe- 
stellung verschiebbare Klemmring (20) in Richtung auf 
die Freigabestellung f ederbeiastet ist. 
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